Informations techniques

pour broches de fixation K1565

Nota :
Les broches sont congues pour I‘assemblage rapide de 2 plaques.

Le systeme peut étre utilisé pour du changement rapide d‘outillage en zone d‘assemblage ou pour d‘autres réglages manuels, par exemple des

changements de ligne d‘assemblage automatique.
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Tourner la broche de fixation
dans la plaque a visser jusqu‘a insérer la broche de fixation
ce que le filetage soit visible dans la plaque de base pré-
de l‘autre coté. usinée.

Appuyer sur le bouton et

Montage :

La situation de montage est déterminée par le client. Il est possible
de relier ensemble des plaques d’épaisseurs différentes.

Répétabilité :
Une répétabilité plus élevée peut étre atteinte a I‘aide de centreurs
supplémentaires (non fournis).
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Attention :
Utiliser une plaque de base en matériau dur, en Inox par ex.

Trou de fixation dans la plaque a visser

Trou de fixation dans la plaque de base
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Tourner la broche de fixation dans
I‘autre sens jusqu‘a ce que les deux
plaques soient assemblées, puis
bloquer avec le contre-écrou.

Tolérances recommandées en cas d‘utilisation de 2 articles
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Exemple d’utilisation :

Changement des plaques de retenue

Broche de fixation




